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Rohrheizkorper


https://www.elkume.at/#Produkte

Rohrheizk®rper sind hochverdichtete metallummantelte
Heizelemente, die als Flachrohr, Rundrohr, flexible

Heizschlangen sowie als individuelle Biegeformen zur

Beheizen von Wasser, ¥, Luft, Gas oder anderen nicht

korrosiven Medien verwendet werden. Sie werden mit

modernsten Wickel-, Einf¢ll-, Verdichtungs- und

Gl¢hverfahren hergestellt und bieten eine gute

Verformbarkeit. Die Verwendung von hochwertigem

Isolationsmaterial garantiert eine hohe spezifische
Belastungsm®glichkeit. Ihre mechanisch robuste Ausf¢hrung

zeichnet sich durch Erschg tterungsfestigkeit und hohe Standzeiten aus.
Da sie sehr gut formbar sind, k®nnen verschieden L®sungen fir die meisten Heizanforderungen angeboten werden. Die Herstellung erfolgt nach Zeichnung,
Muster oder nach Schablone gebogen, oder auf Wunsch gestreckt im biegef2higen Zustand. Rohrheizk®rper sind vielseitig einsetzbar (als
Rippenheizrohrelement, Einschraubheizk®rper usw.) und zeichnen sich bei sachgem2Cer Anwendung durch eine hohe Lebensdauer niedrige Verbrauchswerte
und optimierte Wirkungsgrade aus. Ihren Einsatz finden Rohrheizk®rper haupts@chlich bei der Erw#rmung von Luft, Gasen, Fl¢ssigkeiten und Feststoffen. Je
nach Verwendungszweck werden unterschiedliche Mantel-Materialien Verwendet wie: Edelstahl in verschiedenen Legierungen, Stahl, Kupfer, Messing und Titan
Der gew2hlte Mantel umschlieCt einen Widerstandsdraht aus Chromnickeldraht NiCr, der verwendete Isolator aus Magnesiumoxyd pulver das ein
ausgezeichneter Warmeleiter und gleichzeitig ein guter elektrischer Isolator ist.

Ihr Anwendungsbereich ist sehr vielf2ltig: Kunststoffindustrie,
Apparatebau, Hochvakuumtechnik, Verpackungsmaschinen, Trocknen,
Vorw@rmen, f;r den Einbau in Industrieanlagen, Beheizung von Formen und
Werkzeugen, Temperier-Ger2te, Hochvakuum®fen, Laborausr¢stungen,
Raumheizger@te, Lufterhitzer, GieGformen, Werkzeuge, GroCk¢chen,
Waschmaschinen, Geschirrsp¢ler, Back®fen, Fritteusen, Kaffeemaschinen,
Grillapparate usw.

Zur Montage der Rohrheizk®rper stehen verschiedene Befestigungs
Meglichkeiten zur Verf;gung, wie Gewindenippel (aufgel®tet, geschweiCt,
aufgepresst), Flansch in verschiedenen Ausfihrungen.(mit Gewinde-,
Schraub-, Rund-, rechteckigen Befestigung) oder mit Tr2gerblech nach ihren

Vorgaben. i PR

Sie eignen sich besonders zur Erwarmung von: Optionen:
1 Wasserbeh@lter i verschiedene Chrom-Nickel
1 ¥lbader Rohrmantelwerkstoffe f;r spezielle Einsatzzwecke
1 Galvanische Ba&der 1 als Rippenrohrheizelement
{  Fotografische B2der f komplette Einschraubheizk®rper
1 Essenw?rmer i als Heizflansch
1 Grillgerate f  mit integrierter Temperatur-Regelung und
1 Lufterhitzer Sicherheitstemperatur-Begrenzer
1 Werkzeuge 1 als Lufterhitzer
1 HeiCkanalverteiler
1 In Aluminium oder Messingguss eingebettet fir die

kunststoffverarbeitende Industrie

Leistungsmerkmale:
biegef2hig gegl¢ht, individuelle Formgebung m®glich
hochverdichtete Isolation, groCe Betriebssicherheit

hohe spezifische Oberfl2chenbelastung

= = == A

gute Warmeleitf2higkeit
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Formen und Arten von Heizelementen

Ein elektrisches Heizelement besteht meist aus einem oder mehreren rohrformigen Heizst2be, Verbindungsmittel f;r den elektrischen Anschluss und die
Kepfe oder Flanschen f¢sr die mechanische Befestigung. Die Heizst®be k®nnen einen rund, flachen oder ovalem Querschnitt haben, so wie der Mantel des
Heizstabes besteht aus einem Metallrohr von spezifischen Dimensionen, die aus einem geeigneten Material gefertigt wird. Angepasst an die jeweiligen
Anwendung. Die Oberfl2che des Metallmantels kann weiter behandelt werden, um den Umgebungs-Widerstand zu erh®hen. Zur Verbesserung der

Warmeg bertragung von Luft und Gas-Heizelementen, k®nnen diese mit einer Riffelung aus einem Stahlband senkrecht um den Heizstab versehen werden.
Einige Heizelemente f¢r besondere Zwecke k®nnen in eine gew¢nschte Form gegossen werden f¢r diesen Zweck wird meistens Aluminium verwendet wird.
Die Verbindung vom Heizdraht zu den Anschluss die als Kabel oder Schraub Verbindung befindet sich innerhalb des Metallrohres im isolierendem Material.
Das Rohr wird dann versiegelt und verschlossen, so dass alle aktiven Teile gr¢ndlich von allen Umwelt Einflgssen gesch¢ tzt sind.

Die Heizst2be, wie die grundlegenden semi-Produkt k®nnen in verschiedenen Formen verarbeitet werden, die den Anforderungen des Kunden, abh2ngig von
der endggltigen Ausstattung, wo sie angewendet werden (bis zum maximalen Betriebsdruck von 6,4 MPa) sind. Die elektrisches Heizelement k®nnen optional
mit verschiedenen Befestigungs Elementen wie Flanschen fir die mechanischen Montage ausgestatte werden. So wie mit einer geeigneten Anschlussvariante
zum Anschluss an den Stromkreis ausgestattet sein.

Alle elektrischen Heizelementen werden nach der Norm EN 60335-1 entworfen und hergestellt.
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Biegeradus eines Rundrohr Profils

Flach-Oval Profil
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Querschnitt durch einen Flach-ovalem Profil
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Biegeradius der Flach-ovalem Profil
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Schematische Anordnung von den Heiz-Spiralen des Widerstandsdraht in Staben mit einem flach-ovalem Querschnitt
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Es gibt viele verschiedene Arten, Rohrheizelemente
zu biegen. Falls Sie in der Tabelle nicht die
Ausfiihrung finden, die Sie benétigen — senden Sie
uns doch einfach Ihre eigene Zeichnung.
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Anschlussarten

an den elektrischen Stromkreis sind wichtige Bestandteile eines jeden Heizelementes. Ihre richtige Wahl, in | bereinstimmung mit dem Heizelement
Parameter und f¢r den Anwendungsbereich, ist unerl@sslich f¢r die korrekte und sichere Bedienung des Heizelements in ein Ger2t.

H2ufig verwendete Anschlussarten

Ausgangs-Pin Flachstecker, Dimension 6,3

Flachstecker, Dimension 6,3 Doppel Flachstecker, Dimension 6,3

___./4_________ -
Anschluss-Sockel mit M4 oder Gebogener Anschluss-Sockel mit
M5 Schraubklemmen M4 Schraubklem men
/ )
' o
M4 oder M5 Gewinde Anschluss mit Standard-Anschluss mit Litzen

Muttern und Unterlegscheiben
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Anschlussarten

Anschluss-Elemente f¢ir St2be mit ovalem Querschnitt

Ausgangs-Litzen von geeigneten L2ngen sind als Verbindungselemente in Stangen mit flach-ovalem Querschnitt verwendet. Abh®ngig von der
Betriebstemperatur, Messing oder Nickel-Ausgang. Die Litzen k®nnen mit geeigneten Isoliermaterial ausgestattet werden.

Standard-Ausgangs Kabel Standard Kabel material Isolation Max. Betriebstemperatur (AC)

Messing - 180
Messing silicone 180
Messing PTFE (Teflon) 260
Messing Keramik H¢lsen 260
nickel - 400
nickel Glass seiden/Silikon 350
nickel Keramik H¢lsen 400
Anschluss mit Schutzleiter-Kabel
-75
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Ein Erdungskabel auf das Heizelement Mantel verl®tet kann optional mit Schrumpfschlauch abgedeckt werden

Auf dem Heizelement angeschweiCter Gewinde-Bolzen mit einer Mutter verbunden.

Montage-und Befestigungselemente

Die meisten der Heizelemente sind mit verschiedenen Montage-und Befestigungselemente fir die korrekte Fixierung bei der Montage in den Anlagen, fir den
richtigen Abstand zwischen den einzelnen St2ben eines Elements, als Unterst¢tzung oder es soll das Absacken langer Heizelementen bei Horizontalen

Betriebslage

Erm®©glicht eine einfachen Ein- und Ausbau in Anlagen und Maschinen, werden die Heizelemente mit verschiedenen Arten von Flanschen, Anschlussplatten
Ausgerstet. Die Herstellung erfolgt in den meisten F&llen im Stanzverfahren das verwendete Material wird nach ihren Angaben verwendet wie Stahl oder
Edelstahl Bleche. Es werden auch andere Befestigungs Formen von Stahl oder Messing Profile, ob rund oder sechseckigen Querschnitt angepasst. Die
Oberfl2che kann Vernickelt oder auch nach ihren Angaben behandelt.

Die Heizst®be werden mittels Pressen, L°ten, Kapillar-L°ten oder SchweiCen an den Heizelementen in Schutzatmosph@re befestigt. Die Flansche werden mit
den notwendigen Befestigungselemente (Muttern, Unterlegscheiben, Schrauben etc.) ausgestattet. Einige Flansche mit Klemmen mit geeigneten K®pfe, die
erforderliche MaG an Schutz in der angegebenen Betriebsumgebung bieten geschlossen werden kann.

Die folgende kurze Zusammenfassung stellt nur die h2ufigsten Beispiele f¢r Flansche. Ein Heizelement kann mit jedem geeigneten Flansch aus unserem
Sortiment von mehreren zehn Typen ausgestattet werden, je nach den Anforderungen des Kunden
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Anschlussarten
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Beispiele fiir Flansche aus Blech und als Pressteil
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Beispiele fiir Schraub-Nippel mit Gewinde und Sechskant
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CAPILLARY SOLDERED

WATERPROOF WELDED [N PROTECTIVE ATMOSPHERE
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Beispiele f¢r Schmiede oder Gussteile

Eigenschaften des Verwendeten AuCen-Rohr-Mantel

Material Max. Merkmale Anwendungsbereich
Betriebs-
temp.(AC)
Stahl 11343 200 Lufterw@rmung bis 400 A C, ¥l-Heizung,
a St 34-2 alkalische Bader, Kontakt Heizung

17240
Edelstahl 1.4301 750 Lufterw@rmung, Gas, Kontakt Heizung

304

17246 . .

gute Erhitzen von Fl¢ssigkeiten, Gasen, Kontakt

Edelstahl :13'241541 750 Korrosionsbest2ndigkeit Heizung, Infrarot-Heizungen, Grills

17349 . .
Edelstahl 1.4404 750 Sehr gute Dampf Erzeugung, nass - trocken Zirkulation-

eista 3i6L Korrosionsbest®ndigkeit Heizung, Heizung von hoch chloriertem Wasser
Hohe

1.4876 Korrosionsbest2ndigkeit . . o
Edelstahl (Incloy 900 Widerstand , warme Warmespeicher, aggressive Fl¢ssigkeiten

800) Bestandigkeit

17251
Edelstahl 1.4828 900 Warme Best2ndigkeit Warmespeicher

302B
Kupfi ) ’ ’

yp er Cu-DHP 200 Wasser-Heizer, Geschirrsp¢ler, Waschmaschinen

Nickel-Kupfer

Flach-ovale Profile k°nnen bis zu maximalen Oberfl2chentemperatur von 550 A C eingesetzt werden und sie sind unter anderem auch als Kontakt

Heizung geeignet.
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Heizung Spezifikation

Material Nummer Innerer Biege-Radius R

Dimension (mm)

Liange (mm)

Stahl CSN 11343 Edelstahl DIN 1.4301, .
864 250 - 2300 1.4404. 1.4541, 1.4828, 1.4876 min. R 10
Stahl CSN 11343 Edelstahl DIN 1.4301, in. R 10 (abhinai d
485 250 - 8300 1.4404. 1.4541, 1.4828, 1.4876 Kupfer Cu- min. R 10 (abhangig von der
DHP Wandstérke)
Stahl CSN 11343 Edelstahl DIN 1.4541 . .
6.2x 11.5 150 - 4500 Kupfer Cu-DHP min. R 10, flach Biegung R 20
Stahl €SN 11343 Edelstahl DIN 1.4541 . .
5.5x13,0 150 - 4500 Kupfer Cu-DHP min. R 10, flach Biegung R 20
Stahl CSN 11343 Edelstahl CSN 17248 ) '
6.0 x 15 150 - 4500 Kupfer Cu-DHP min. R 10, flach Biegung R 20
2 10.0 * 60 - 160 Edelstahl DIN 1.4541 kann nicht gebogen werden
?12.5* 60 - 160 Edelstahl DIN 1.4541 kann nicht gebogen werden
@ 12.0 ** 400 - 1100 Edelstahl DIN 1.4541 kann nicht gebogen werden

* Nur fiir die Beheizung von Kunststoffformen, Heizung von Maschinen und deren Zubehor ** Nur fiir
die Beheizung von Wasser in Heizkérpern und Badheizugen

Spezifische Belastung der Manteloberfldache

max. spezifische Oberflache Belastung (W/cmz)

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
maximale Stahl 17240 17349 17246 17251 Incol Kubfer
Anwendung Temperatur 11343 1.4301 1.4404 1.4541 1.4828 800. Cu-'IJ)HP
(°C) St 34-2 AISI AISI AISI AISI 1.4876
304 316L 321 302B '
|
Stehendes Wasser 100 10 10 10
Drehende  Wasser
(Waschmaschine) 100 14 14 14
FlieBende Wasser
(Durchlauferhitzer) 60 25 30 25
Druckwassersystem 200 10 10 10
Alkalien Bad 100 6 8 8
Chlorwasser 100 10 10
Saurebader 100 2 2,5
Phosphatierbader 100 4 4
Leicht O 250 2 2
Schwer6l 100 1,5 1,5
Frittierol 250 5 5
Ol Radiator 80 6 6
Asphalt 100 1 1
Glycerin 150 2 2
Leitung 500 4
50 1,5 5 5 6 6
Luft 200-450 4 4 5 5
. 50 3 8 8 9 10
stromende Luft 5 m/s 200 15 5 5 7 75
5 5 10 10 10 10
stromende Luft 10 m/s 200 2 8 8 9 9
450 4 4 6 6
Speicher Herd 600 - 4 - 4 4
Kontaktheizung 300 2 4 - 6 6
GieBen von Gussteilen 300 18 18 - 18

Maximale spezifische Belastung von flach-ovale Profile bis 3 W/cm2 begrenzt ist, mit einer Ausnahme von gegossenen Elemente (zB aus
Aluminium), kann die spezifische Belastung hoher sein.
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Unser Qualitdtsanspruch

Im Mittelpunkt der Firmenphilosophie stehen

¢ Hohe Qualitdt,
¢ Kompetente Beratung der Kunden sowie

¢ Der standige Ausbau der Forschungs- und Entwicklungskapazitaten,

* Fiir Satz- und Druckfehler wird keine Haftung Gibernommen

* Anderungen Vorbehalten

Our quality standards

The focus of the company philosophy

¢ High quality,
e Competent advice to customers as well

¢ The constant expansion of research and development capacities,

* No liability is assumed for typographical and printing errors

* Subject to change
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