Bestandigkeitsliste

Besténdigkeitsliste Stahl clas/ Porzellan | Edelstahl Titan PTFE Incoloy
Quarz

Abkochentfettung (P3) + + + + + +) +
Ameisensaure - + + = = + +
Atznatron siehe Entfettungsbad
Atzbad (Leiterplatten)
a) Eisen-III-Chlorid-Basis - + + - + + -
b) Ammoniumchlorid-Basis - + + - - + -
Beizbad
a) sauer - + + = = + -
b) fluorhaltig - - - - - + -
Beizentfetter, Schwefelsdure-Basis - + aF = - + -
Benzoesdurebad - + + + + +
Bleichldsung, sauer, natriumchloridhaltig - + F = + -
Bonderbad, Phosphorsiure + Chromséure + + + (+) + - +
Eisen-Zinkphosphat (ohne FluBsdure) 3 mm
Boraxbad = (+) (+) T = TF +
Bronzebad, stromlos, sauer - - + (+) - + -
Briinierbad + - - + - (+) +
natronlaugehaltig 3 mm
Cadmiumbad siehe
Kadmiumbad
Chrombad, elektrolytisch
a) sauer - +) + - + + -
b) fluorhaltig - - = - - + -
Chromatierbad (chemische Oxidation von Aluminium)
a) sauer - + 1 = E + -
b) fluorhaltig - - - - - + -
) basisch - - - + - + +
Dekapierbad, Schwefelsaure und Salzsaure im Gemisch
a) ohne FluBsaure - + + = - + -
b) mit FluBsaure - - - - - + -
jedoch ohne Beizentfetter - - - - - + -
Eisenbad, elektrolytisch
a) sauer - + + - + + -
b) fluorhaltig - (+) (+) - - + -
Eisen-III-Chloridbader - + + o + + =
Eisen-II-Chloridbader - + + - + + -
Eloxalbad
a) Schwefelsaure, Oxalsdure und Chromsdure im Gemisch - + + - - + -
b) phosphorsaurehaltig - (+) GH) = = i =
c) salpetersiurehaltig - (+) (+) - - + -
Entfettungsbad, elektrolytisch, auf Atznatron- und Sodabasis
a) kathodisch + (+) (+) + + + +
b) anodisch + (+) (+) = = + +
Entwickler, photographische Entwicklung - + + (+) (+) + +
Essigsdurebad - + + + + + +
Fettbad + - - + - - +

3 mm
FluBsaure - - = = - +
Fluxbad, ohne Fluor (Ammoniumchlorid mit Zinklauge) - + + - (+) + -
mit Fluor - - - - - + -
Gelbchromatieren ohne Fluor (Aluminium) - + + + - + +
mit Fluor - = - = - + -
Gelb- und Glanzbrennen

- + + - - + -

Gemisch von Schwefelsdure, Salzsdure und Salpetersaure
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Stahl

Glas/
Quarz

Porzellan

Edelstahl

Titan

PTFE

Incoloy

Gelbsaurebad

Glanzbad, chemisches

a) Phosphorsdure und Salpetersdure im Gemisch
b) wie oben + Schwefelsdure
Goldbad, elektrolytisch

a) sauer

b) cyanidisch

HeiBspllbecken

Hartedl ~ siehe Fettbad

Indiumbad, elektrolytisch

a) sauer

b) cyanidisch

c) fluorhaltig

Kadmiumbad, elektrolytisch

a) sauer

b) cyanidisch

c) fluorhaltig

Kalilaugenbad

Kaliumpermanganat

Kalkmilch (Kaliumhydroxid mit Wasser)
Kochsalzlésung, natriumchloridhaltig
Kdnigswasser, Gemisch von Salzsdure und Salpetersaure
Kupferbad, elektrolytisch

a) sauer

b) cyanidisch

c) fluorhaltig
Kupferbad, stromlos sauer
Kupfersulfat

Laugen
a) pH-Wert < 11
b) pH-Wert > 11

Létwasserbad, salzsaurehaltig

Messingbad, stromlos chemisch
a) sauer
b) cyanidisch

Methansulfonsdure
Milchsaure

Natriumsulfat

Natronlauge

Nickel-Depassivierungsbad

Gemisch von Natriumhydrogensulfat, Natriumchlorid und
Eisensulfat

Nickelbad, elektrolytisch

a) chlorid- und sulfathaltig
b) fluorhaltig

Nickelbad, stromlos chemisch
a) sauer
b) alkalisch

Olbad: siehe Fettbad
Oxalsaure
Paraffinbad
P3-Laugenbad

Perchlorathylenbad
Leistung kleiner als 1,5 W/cm2 meist indirekt Gber Heizpatrone

t 4
3 mm

(+)
Rost

(+)
(+)

(+)
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Phenolsulfonsaurebad

Phosphatierbad, Eisen- und Zinkphosphat
siehe Bonderbad

Phosphorsdurebad

a) Konzentration < 60%

b) Konzentration > 60%
Photobader

siehe Entwickler, photographisch

Platinbad, elektrolytisch sauer

Rhodiumbad, elektrolytisch
a) Schwefelsdure-Basis

Salpetersdure
a) Konzentration < 50%
b) Konzentration > 50%

Schwefelsaure
a) Konzentration < 3%
b) rauchend (Oleum)

Salzsaure
Schwarzfarbebad, Salpetersaure mit Eisenchlorid

Sealingbad = entsalztes Wasser

Seewasser
Silberbad, elektrolytisch cyanidisch

Spllwasser

a) alkalisch

b) sauer

c) fluBsaurehaltig
Trichlorathylenbad
Leistung < 1,5 W/m?2
meist indirekt beheizt

Wasserbad

a) Leitungswasser

b) Seewasser

c) destilliert

d) entionisiert

e) entsalzt

Wasserstoffperoxid
Weinsteinsaurebad = Weinsaure

Zinkbad, elektrolytisch
a) sauer

b) cyanidisch

c) fluorhaltig

d) basisch

Zinnbad, elektrolytisch
a) Schwefelsdure-Basis
b) cyanidisch

c) fluBsaurehaltig
Zinnbad, stromlos, sauer

Zitronensaurebad
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